
Электроды ОЗЛ-6 ГОСТ 9466-75, ГОСТ 10052-75, ОСТ 5.9224-75, ТУ 1273-04-00862931-03

Тип Э-10Х25Н13Г2 по ГОСТ 10052-75 Марка проволоки СВ-07Х25Н13 по ГОСТ 2246-70

139 13.11.2023 0,004 2,0 456,38 642,66 33,28 KCU 126,01 KCU
-40

- 0,072 0,486 1,896 0,019 0,008 12,489 24,542 - - - 4,8

Срок годности электродов при соблюдении установленных стандартом условий транспортирования и хранения не ограничен (см.п.3.15 ГОСТ 9466-75);

* - значения ударной вязкости при отрицательных температурах указываются согласно заявке потребителя

Стойкость наплавленного металла к межкристалитной коррозии (по методу АМУ ГОСТ 6032-2003) - стоек
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